
原料粉砕
デシンター等にて微細に粉砕する。

乾　燥
成形品は、乾燥台車に積まれ、水分を5％以下にするよう
乾燥される。

焼　成
1150℃～1280℃で、酸化炎又は、還元炎にて48時間
以上焼成する。

撹拌・加水
パッグミルを使用し、押し出し成形に適した水分とする。

土　練
土練機により充分に土練し、杯土をする。

選別・検査・混合
寸法・形状の外観検査をし、色調、色彩ごとに選別する。

包装・検査・出荷

成　形
充分に養生された杯土を真空押し出し成形機にて成形す
る。粗切断後、自動仕上機により、定寸に切断され仕上げ
される。

タイルのできるまで <湿式成形>
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